
Checkliste
Fertigungsmöglichkeiten

Fertigungsverfahren

Drehen auch exzentrisch Drehen im Einstich

Fräsen

Bohren

Gewinden

Aussenrundschleifen

im Durchgang zylindrische Werkstücke

im Einstich Werkstücke mit Bund oder Absatz

Flachschleifen

Material

Stahl
niedriglegiert

hochlegiert

Edelstahl

Aluminium

Messing

Kupfer

Dimensionen

Vormaterialdurchmesser

3 bis 23 mm max. Länge ca. 300 mm

bis 65 mm max Länge ca. 180 mm

Durchmesserbereich beim
Schleifen

bis Rz4 5 bis 55 mm

bis Rz1,5 10 bis 25 mm

Fertigungslosgrößen
abhängig von der Teilegröße
und -komplexität

von wenigen Hundert bis
mehreren Millionen pro Jahr

weitere Dienstleistungen

VDA-konforme Logistik incl. EDI

begleitende Dokumentation

ISO/TS 16949:2002

QS9000

VDA 6.1

Optische 100%-Kontrolle

Wärmebehandlung

Oberflächenbehandlung
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